Systéme de liquéfaction de HEYLANDT
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La détermination de la fraction liquide y:

En appliquant le bilan énergétique au volume de controle:

mhy + meh, — ks — (i — My )hy — Mehy = 0
= m(hZ - hl) + me(he - hz) + Thf(hl + hf) = O
= (hy —h)) + 22 (he —h) + =L (hy —hy) = 0
Posonsﬁ =x et ﬂ =y
m m
ﬁyz (hz_h1)+x(he_h2)
(h=h) = (hy = ha)




Le travail :
W = Weomp T Weurbine

Weomp = Tc(sl - SZ) — (hy —hy)

e
Wturbine = H (hz - he)

w = Te(sq —sp) — (hy — hy) —x(h, —h,)



